Das Ausgangsmaterial: Zwei Klingen, Vulkanfiber und Platten aus
stabilisiertem Mammut- und Wollnashorn-Elfenbein.

KEINE ANGST

VOR ALTEN ZAHNEN

Mammut-Experte Nandger Franck gibt an praktischen Beispielen wichtige Tipps
zur Bearbeitung von stabilisierten fossilen Materialien.
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» Sie liegen vergraben seit mehr
als 10.000 Jahren in der ewigen
Dunkelheit sibirischer Glet-
scher. Die fossilen Zahne und
Knochen von Mammuts und
anderen ausgestorbenen Arten
wurden durch die Kilte des
Permafrosts konserviert. Heute
werden sie von Messermachern
und Kunsthandwerkern zu
neuem Leben erweckt. Oft ver-
fiigt Mammut-Elfenbein iiber
eine beeindruckende Optik, vor
allem die Aubenschalen, die
von Mineralien im Laufe der
Jahrtausende braun und blau
eingefarbt wurden. Messergriffe
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pruck fliissiger Kunststoff in
lle Poren, Risse und Spalten
epresst. Dafiir wird eine zéh-
harte Mischung aus Plexiglas
und anderen Komponenten
verwendet. Durch dieses Ver-
fahren
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werden offenporige
Fossilien und Hélzer massiv
und unempfindlich gegen
Feuchtigkeit. Ein weiterer Vor-
teil ist, dass man die Materialien
beim Stabilisieren gleichzeitig
auch einfarben kann.
Allerdings sind stabilisiertes
Mammut-Elfenbein und dhn-
liche Materialien nicht ganz
einfach zu verarbeiten. Um
Ihnen den Einstieg bei der Be-
arbeitung von Fossilien zu er-
leichtern, haben wir fiir Sie die

Durch die Locher im Messer Erl werden die Griffschalen verbohrt.
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Die spateren Griffschalen werden zunachst plangeschliffen.

Entstehung zweiter Messergriffe
als kleinen Workshop zusam-
mengefasst. Die beiden Messer
sind ein Kochmesser mit Griff-
schalen aus naturfarbigen
Mammut-Backenzahn und ein
Skinner mit sehr seltenem
Wollnashorn als Griffmaterial.
Bevor wir anfangen, hier
noch ein paar generelle Tipps
zur Bearbeitung von stabilisier-
ten fossilen Materialien:
 Bei der Bearbeitung von sta-
bilisierten Materialien sollten
Sie immer eine Staubschutz-
maske tragen (am besten Filter-
klasse FFP3 verwenden).
« Verwenden Sie beim Schlei-
fen, Bohren und Flexen immer
| eine Schutzbrille.

(WORKSHOP FOSBILES ELFENBEIN

Dann werden sie griindlich entfettet und die Fiberlagen aufgeklebt.

e Fossilien sind bruchempfind-
licher als stabilisiertes Holz und
sollten daher mit etwas mehr
Sorgfalt behandelt werden.

Schritt 1: Planschleifen
Zuerst bereiten wir die Griff-
schalen so vor, dass sie perfekt
auf dem Stahl aufliegen. Dafiir
verwenden wir Schleifleinen
mit Kornung 150 auf einer
glatten und moglichst planen
Unterlage.

Schritt 2: Vulkanfiber
verkleben

Als optische Trennung zwi-
schen Stahl und Griffmaterial
verwenden wir schwarzes
Vulkanfiber. Wir entfetten alle

Flichen, die mit Kleber in Be-
riihrung kommen, griindlich (!)
mit Aceton und Kiichenkrepp.
AnschlieBend verkleben wir die
Flichen mit einem moglichst
zahharten Zwei-Komponenten-
kleber (5-Minuten-Epoxydharz).

Schritt 3: Bohren

Um die Locher fiir die Mosaik-
pins zu bohren, verwenden wir
bei allen fossilen Materialien
einen handelsiiblichen (aber
hochwertigen) Bohrer fiir Stahl.
Dieser sollte moglichst neu oder
wenigstens frisch geschérft sein.
Wir spannen die Fossilien vor-
sichtig in den Schraubstock der
Bohrmaschine und legen ein
Stiick Holz unter, damit die

Zur groben Formgebung verwenden wir einen Winkelschleifer
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Vor dem Aufkleben der Griffschalen muss man die Vorderseiten finishen.

Bohrlocher nicht ausbrechen
konnen. Beim Bohren sollte man
sehr langsam arbeiten.

Schritt 4: Zuschneiden
Fossilien sind durch die mine-
ralischen Ablagerungen im
Material der groBte Feind aller
Bandségen. Nach wenigen Mil-
limetern ist die Sdge stumpf.
Stattdessen verwenden wir ei-
nen Winkelschleifer mit Trenn-
scheibe in der Stirke 1,0 mm.
Auch hier greifen wir auf nor-
male  Metall-Trennscheiben
zuriick. Nachdem wir die Form
aufgemalt haben, schneiden wir
die Kontur mit etwas Ubermal
aus. Aufgepasst: Beim Einspan-

Ein matt glanzendes Finish erreicht man am bes
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nen legen wir Leder zwischen
Schraubstock und Material und
halten den Druck mit dem Win-
kelschleifer moglichst gering,
um nichts abzubrechen.

Schritt 5: Kleben

Vergessen Sie vor dem Kleben
nicht, die Stirnseiten der Griff-
schalen fertig zu finishen.
Spiiter kommt man hier nicht
mehr heran. Schnell noch die
Griffpins zuschneiden, alles gut
mit Aceton entfetten und ver-
kleben. Wir verwenden wieder
den Zwei-Komponenten-Kleber.
Zwischen Klinge und Griffscha-
len hervorquellender Kleber
wird mit einem Tuch und Ace-

Die Griffschalen werden dann per Hand oder Ba

ton sofort abgewischt. Nach
etwa 15 Minuten ist der Kleber
ausreichend hart.

Schritt 6: Grob in Form
schleifen

Fossilien sollte man mit einer
mabigen Bandgeschwindigkeit
schleifen, da das Schleifband
sonst sehr schnell stumpf wird
(ca. 8-10 m/s). Notfalls reicht
auch ein giinstiger Baumarkt-
Bandschleifer aus. Sie sollten
allerdings bei den Schleifbén-
dern auf gute Industriequalitat
mit keramischen Schleifparti-
keln achten! Bei uns haben sich
zum Beispiel Bander vom Typ
VSM-XK870X bewihrt. Zuerst

ten mit einer Kornung 400 bis 600.
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bis wir einen viereck
erhalten, bei dem wir
Stahl heruntergeschlitten
Anschliefend gestalten w
Konturen des Griffs

Schritt 7: Feinschliff
Nachdem der Griff grob in Ft
geschliffen wurde, verfeint
wir mit Kérnung 150 das Ergeb-

nis und entfernen dabei dis
tiefen Schleifriefen, um uns
spiter miithevolle Handarbeit
Zu ersparen. Dabei sollte d

Schleifband
langsamer laufen. Falls Sit

moglichst

Bandschleifer nicht




Wichtige Info:
Artikel erschienen im Messermagazin 6/2012.
www.Messermagazin.de

Mit freundlicher Erlaubnis von Frau Goldammer habe ich
den Artikel fir meine Website www.Schmiedeglut.de
abgelichtet.

‘konnen, dann schleifen Sie von
- Hand mit Kérnung 60 alles in
' Form. Nach dem 150er Schleif-
band kommt das Finish von

Hand in den Abstufungen 150/
240 / 400 / 600.

Aufgepasst: Auch bei den
besten stabilisierten Materialien
konnen kleine Offnungen in der
Maserung oder in den Poren
auftreten. Diese kann man pro-
blemlos mit diinnflissigem
Sekundenkleber kitten. Mit
Aktivatorspray wird der Sekun-

" denkleber sofort hart!

Hier sind auch an der Vorderseite der Griffschalen Zwischenlagen aus

Schritt 8: Politur
Stabilisierte Materialien konnen
im Prinzip ohne Hilfsmittel auf

el A

jit feinerem Band und niedriger Geschwindigkeit erfolgt der Feinschliff.

Hochglanz poliert werden.
Wenn Sie es etwas ,griffiger”
mogen, dann schleifen Sie nur
bis Kérnung 400 oder 600 und
finishen die Oberfliche mit
einer Griffpolitur. «
Text & Fotos: Nandger Franck

INFO

Fiir die Messer verwendeten wir
handgeschmiedete Klingen und
Materialien von Nandger Franck.

Kontakt:

Nandger Franck

Tel. 01578-4967766
www.schmiedeglut.de
post@schmiedeglut.de

 yulkanfiber eingelegt, damit das ganze sauber aussieht.
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